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Patentanspriiche 

1. Kompakte Kaschierung basierend auf einem Reaktionsgemisch 
5 en thai tend 

a) Isocyanat, 

b) als gegenuber Isocyanaten reaktive Verbindungen eine 
10 Mischung (bl), enthaltend: 

bll) 15 bis 90 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht der 

Mischung (bl) , mindestens eines Polyetherpolyalkohols 
mit einem Mo lekular gewicht von 400 bis 6000 und 
15 einer mittleren Funktionalitat von 1,5 bis 3 auf 

der Basis von Hydroxy Igrupp en enthaltenen Startern 
und Propylenoxid sowie gegebenenf alls Ethylenoxid, 

bl2) 0 bis 2 0 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht der Mischung 
20 (bl), mindestens eines Polyetherpolyalkohols mit 

einem Molekulargewicht von 400 bis 6000 und einer 
mittleren Funktionalitat von 1,5 bis 3 auf der Basis 
von Amingruppen enthaltenen Startern und Propylenoxid 
sowie gegebenenf alls Ethylenoxid, 

25 

bl3) 0 bis 3 5 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht der Mischung 
(bl), mindestens eines Polyetherpolyalkohols mit 
einem Molekulargewicht von 150 bis 7 000 und einer 
mittleren Funktionalitat von 2,1 bis 5, 

30 

bl4) 0 bis 3 0 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht der Mischung 
(bl), mindestens eines difxinktionellen Kettenver- 
langerers, sowie gegebenenf alls 

35 c) Katalysatoren und/oder 

d) Hilfs- und/oder Zusatzstof f e. 

2. Verfahren zur Herstellung von kompakten Kaschierungen, 
40 dadurch gekennzeichnet , daS man in einer Form ein Reaktions- 

gemisch gemaS Anspruch 1 iimsetzt. 
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3. Formteile, enthaltend geschaumte Polyisocyanat-Polyadditions 
produkte sowie als daran haftende Haut eine konpakte 
Kaschierting gemaS Anspruch 1. 

Verfahren zur Herstellung von Fomteilen gemalS Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet , daS man in einem ersten Schritt in 
einer Form eine Kaschierung gemafi Anspruch 2 herstellt und 
anschlieEend in Kontakt mit der Oberflache der Kaschierung 
ein geschaumtes Polyisocyanat-Polyadditionsprodukt durch 
Umsetzung eines Reaktionsgemisches, enthaltend (a) Iso- 
cyanate, (b) gegenuber Isocyanaten reaktive Verbindungen, (e 
Treibmittel und gegebenenf alls (c) Katalysatoren, (d) Hilfs- 
und/oder Zusatzstof f e, herstellt. 

15 5. Verwendung von Foirmteilen gemaS Anspruch 3 als Sitze, 

Armaturentaf eln, Konsolen, Ablagen oder Automobilinnen- 
oder AulSenverkleidungen oder im Schiffbau. 

6. Sitze, Armaturentaf eln, Konsolen, Ablagen oder Automobil- 
20 innen- oder AuSenverkleidungen gemaS Anspruch 5. 



5 4. 
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Kompakte Kaschierung auf der Basis von Polyisocyanat- 
Polyadditionsprodukten 

5 Beschreibung 

Die Erfindung betrifft kompakte Kaschierung basierend auf einem 
Reaktionsgemisch enthaltend 

10 a) Isocyanat, 

b) als gegenuber Isocyanaten reaktive Verbindungen eine 
Mischung (bl) enthaltend: 

15 bll) 15 bis 90 Gew.-%, bevorzugt 50 bis 80 Gew.-%, bezogen 

auf das Gewicht der Mischxing (bl), mindestens eines 
Polyetherpolyalkohols mit einem Molekulargewicht von 400 
bis 6000, bevorzugt 1000 bis 4000, und einer mittleren 
Funktionalitat von 1,5 bis 3 auf der Basis von Hydroxyl- 

20 gruppen enthaltenen Startern und Propylenoxid sowie 

gegebenenf alls Ethyl en oxid, 

bl2 ) 0 bis 2 0 Gew.-%, bevorzugt 0 bis 10 Gew.-%, bezogen 
auf das Gewicht der Mischung (bl), mindestens eines 
25 Polyetherpolyalkohols mit einem Molekulargewicht von 400 

bis 6000, bevorzugt 400 bis 4000, und einer mittleren 
Funktionalitat von 1,5 bis 3 auf der Basis von Amin- 
gruppen enthaltenen Startern und Propylenoxid sowie 
gegebenenfalls Ethylenoxid, 

30 

bl3) 0 bis 3 5 Gew.-%, bevorzugt 2 bis 15 Gew. -%, bezogen auf 
das Gewicht der Mischung (bl), mindestens eines Poly- 
etherpolyalkohols mit einem Molekulargewicht von 150 bis 
700 und einer mittleren Funktionalitat von 2,1 bis 5, 
35 bevorzugt 3,1 bis 5, 

bl4) 0 bis 30 Gew.-%, bevorzugt 10 bis 25 Gew.%, bezogen 
auf das Gewicht der Mischung (bl) , mindestens eines 
difunktionellen Kettenverlangerers, sowie gegebenenfalls 

40 

c) Katalysatoren und/oder 

d) Hilfs und/oder Zusatzstof f e, 

45 wobei die Summe der Gewichtsprozente der Komponenten (bll), 
(bl2), (bl3) und (bl4) bevorzugt 100 Gew,-% ergibt. 
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Des weiteren bezieht sich die Erfindung auf Verfahren zur Her- 
stellung von Formteilen, enthaltend geschaumte Polyisocyanat- 
Polyadditionsprodukte, sowie als daran haftende Haut eine 
kompakte erf indungsgemaEe Kaschierung, derartige Formteile 
5 und deren Verwendung. 

Polyisocyanat-Polyadditionsprodukte, iiblicherweise Polyure thane 
und/oder Polyisocyanurate, erhaltlich durch Umsetzung von Iso- 
cyanaten mit gegeniiber Isocyanaten reaktiven Verbindungen sind 

10 allgemein bekannt. Eine besondere Ausgestaltung dieser Produkte 
sind Formteile, die mit einer synthetischen Haut auf der Basis 
solcher Produkte kaschiert sind. iiblicherweise handelt es sich 
bei diesen Formteilen um Verbundteile, die im wesentlichen diese 
Kaschierung, des weiteren ublicherweise einen Polyurethanweich- 

15 schaumstoff und gegebenenf alls einen steifen Trager, enthalten. 
Veirwendung f inden diese Formteile unter anderem im Automobilbau, 
wo sie beispielsweise als Sitze, Armaturentaf eln, Konsolen; Ab- 
lagen oder als Verkleidungsteile in Innen- Oder AuSenanwendungen , 
aber auch im Schiffsbau und bau- und landwirtschaf tlichen Fahr- 

20 zeugbau Verwendung f inden. 



Die Herstellung dieser Formteile geschieht im allgemeinen durch 
das Einlegen einer thermoplastischen Folie und das anschliel^ende 
Tiefziehen dieser Folie in der Schaumschale oder durch das 

25 Spruhen einer hitzehartbaren einkomponentigen oder kalthartenden 
zweikomponentigen Polyurethan-Fliissigf olie in die entsprechende 
Form und die anschlieSende Hinterschaumung der Folie mit einem 
Polyurethanschaum in Gegenwart eines steifen Tragers, so daS der 
Schaum eine Verbindung zwischen der Folie und dem Trager dar- 

30 stellt. Machteile durch die Verwendung der tiefgezogenen Folie 
ergeben durch den Verschnitt von iiberstehenden Folienteilen, der 
Begrenzung des Designs durch die Tief ziehmdglichkeiten, da Ober- 
f lachenmerkmale, wie z.B. Narbungen in den Streckzonen verandert 
werden und der durch die Folie vorgegebenen Schichtdicke, Die 

35 Nachteile der Herstellung der Kaschiemng durch das Spruhen 
der fliissigen Polyurethansysteme, wie sie beispielsweise in 
EP-A 275 009 und EP-A 303 3 05 beschrieben werden, liegen in der 
relativ langen Aushartezeit , der Applikationsproblematik bei 
engen Hinterschnitten, der insbesondere bei Kanten schwer ein- 

40 zustellenden Schichtdicke und der Aeroso lb i Idling der reaktiven 
Ausgangskoirponenten am Arbeitsplatz . Auch das Auftragen eines 
einkomponentigen, wie im EP 0275009 beschriebenen Polyurethan- 
systems, birgt anwendungsspezif ische Nachteile, wie extrem hohe 
Formtemperatur und vergleichsweise geringe Variationsmoglich- 

45 keiten bezuglich Mechanik und Ausharteverhalten der Haut. 
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Aufgabe der Erfindung war es somit, Kaschierungen mit hervor- 
ragenden optischen und mechanischen Eigenschaf ten, beispielsweise 
einer gleichmaSigen Struktur, einer ausgezeichneten Haptik, einer 
hohen Festigkeit und/oder einer hohen Dehnbarkeit bei gleich- 
5 zeitig groSer Designf reiheit zu entwicklen. Diese Kaschierungen 
sollten insbesondere zur wirtschaf tlichen Herstellung von Form- 
teilen geeignet sein, die bevorzugt aus einem Verbiind mit Weich- 
schaumstof f en und gegebenenf alls steifen Tragem bestehen und 
beispielsweise im Automobilbau eingesetzt werden konnen. Ein 

10 weiterer Vorteil sollte in der stofflichen Gleichheit von 
Kaschierung und Schaum im Hinblick auf eine spatere Wieder- 
verwertung Oder Entsorgung liegen. Des weiteren sollten 
Reaktionsmischungen zur Herstellung dieser Kaschierungen auf 
der Basis von Polyisocyanat-Polyadditionsprodukten entwickelt 

15 werden, die fiir eine Verarbeitung ohne Aerosolbildung geeignet 
sind. Die Reaktionsmischung sollte die Moglichkeit eroffnen, die 
Kaschierung ohne einen Spriihvorgang in einer Form herzustellen . 
Die Aufgabe konnte durch die eingangs beschriebenen Kaschierungen 
gelost werden. 

20 

Unter dem Ausdruck Kaschierungen sind in dieser Schrift flachige, 
kompakte Formteile zu verstehen, die ublicherweise eine Dicke . 
von 0,1 bis 5 mm aufweisen. Die Kaschierungen, die im allgemeinen 
als (synthetische) Haute bezeichnet werden, dienen iiblicheirweise 

25 als Deckschichten von Formteilen. Erf indungsgemaS bevorzugt sind 
Formteile, auch als Verbundelemente zu bezeichnen, die geschaumte 
Polyisocyanat-Polyadditionsprodukte, insbesondere Polyurethan- 
weichschaumstof f e, sowie als daran haftende Haut eine erfindungs- 
gemaSe Kaschierung aufweisen. Die Formteile konnen besonders 

30 bevorzugt zusatzlich steife Trager, beispielsweise kompakte Ver- 
steifungselemente Oder Konstruktionselemente z.B. auf der Basis 
von Stahl, Aluminium, iiblichen Kunststof f en, wie beispielsweise 
Po lyur ethan , enthal t en . 

35 Diese erf indungsgemaSen Formteile finden Verwendung unter anderem 
als Sitze, Armaturentaf eln, Konsolen, Ablagen oder als Ver- 
kleidungsteile in Innen- oder Aufienanwendxangen beispielsweise 
im Automobilbau. Diese Produkte, enthaltend die erf indungsgemaSen 
Formteile, weisen folgende Vorteile auf: 



40 



45 



hohe Designf reiheit 
gleichmaSige Narbung 

ausgezeichnete mechanische Eigenschaf ten 
hervorragende Haptik 
wenig Produktionsabf all 

lichtechte und gefarbte Einstellungen problemlos einstellbar 
Wasserdichthei t 
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Zu den Ausgangskomponenten, en thai tend in dem erf indungsgemaSen 
Reaktionsgemisch, kann folgendes ausgefuhrt werden, wobei sich 
die beispielhaf ten Angaben fiir die Kon^onenten (a) , (c) und (d) 
auch auf die in den Formteilen bevorzugt enthaltenen Poly- 
5 isocyanat-Polyadditionsprodukte, besonders bevorzugt die Poly- 
urethanweichschaumstof f e, beziehen : 

Als Isocyanate (a) konnen allgemein bekannte (cyclo) aliphatische 
und/oder aromatische Polyisocyanate eingesetzt werden. Zur 
Herstellung der erf indungsgemaEen Verbundelemente eignen sich 
besonders aromatische Di isocyanate, vorzugsweise Diphenylmethan- 
diisocyanat (MDI) und/oder Toluylendiisocyanat (TDI) und/oder 
Polyisocyanate wie z.B. Polypheny Ipolymethylenpolyisocyanate . Die 
Isocyanate konnen in Form der reinen Verbindung, in Mischungen 
iind/oder in modif izierter Form, beispielsweise in Form von Uret- 
dionen, Isocyanuraten, Allophanaten oder Biureten, vorzugsweise 
in Form von Urethan- und Isocyanatgruppen enthaltenden Um- 
setzungsprodukten, sogenannten Isocyanat-Prepolymeren, ein- 
gesetzt werden. 

Als gegeniiber Isocyanaten reaktive Verbindungen (b) wird 
erf induoagsgemal^ die eingangs beschriebene erf indungsgemaSe 
Mischung (bl) eingesetzt. 

25 Die Komponente (bll) kann beispielsweise durch allgemein bekannte 
Alkoxylierung von di- und trif unktionellen Startern, beispiels- 
weise Ethylenglykol und/oder Propylenglykol sowie Trimethylol- 
propan oder Glyzerin, mit bekannten Alkylenoxiden, z.B. Ethylen- 
oxid, Propylenoxid und/oder Butylenoxid, hergestellt werden. Die 

30 Alkylenoxide konnen in Mischungen oder blockweise an den oder 
die Starter angefugt werden. Z.B. kann die Komponente (bll) mit 
Ethylenoxid endgecappt werden. 

Die Komponente (bl2 ) unterscheidet sich von der Komponente (bll) 
35 im wesentlichen in der Verwendung des Starters. Als Starter 

werden primare und/oder sekundare Amingruppen enthaltene Starter 
verwendet, beispielsweise 2- (Diethylamino) ethylamin, Diethyl- 
amino- 4 -aminop en tan, Diethylaminopropylcimin und/oder Dimethyl- 
aminopropylamin . 

40 

Als Komponente (bl3) werden ubliche Polyetherpolyalkohole ein- 
gesetzt, die die erf indungsgemaSe Charakteristik aufweisen. Diese 
Verbindungen konnen wie bereits in Bezug auf die Komponente (bll) 
dargestellt, durch bekannte Alkoxylierung von Startem herge- 
45 stent werden- Als Starter werden ublicherweise solche mit 
Hydroxylgruppen und/oder primaren und/oder sekundaren Amino- 
gruppen eingesetzt, die eine Funktionalitat von 3 bis 5 auf- 



10 



15 



20 
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weisen, beispielsweise Trimethylolpropan, Glycerin, Triethynol- 
amin , Dime thylaminopropy lamin , Pentaery thr i t , Succhrose , 
Sorbitol, Ethyl endiamin, Propandiamin und/oder M,N'-Bis {3-ainino- 
propyl ) -ethylendiamin . 

5 

Beispielhaft konnen als dif unktionelle Kettenverlangerungsmittel 
(bl4) Diole und/oder Amine genannt werden, beispielsweise Ethan- 
diol, Propandiol, Butandiol, Pentandiol, Hexandiol, 4-Hydroxy- 
methylbenzylalkohol . 

10 

Zur Herstellung der in den Formteilen zusatzlich zu den 
erf indxingsgemaSen Kaschierungen bevorzugt enthaltenen geschaumten 
Polyisocyanat-Polyadditionsprodukte konnen als gegenuber Iso- 
cyanaten reaktive Verbindungen (b) allgemein bekannte Substanzen 

15 eingesetzt werden, z.B. Polyalkohole, beispielsweise Poly- 
carbonatdiole, Polyesterole und/oder Polyetherole, wobei die 
Polyetherole auf Grund ihrer hoheren Hydrolysestabilitat beson- 
ders bevorzugt sind, und/oder Polyamine. Beispielsweise konnen 
als (b) die bereits zur Herstellung der erf indungsgemaSen Ka- 

20 schierungen beschriebenen Komponenten (bl3), (bl2), (bl3 ) und 
(bl4) verwendet werden. Die Polyalkohole weisen ublicherweise 
eine Funktionalitat von 1,5 bis 5, insbesondere 1,5 bis 3, und 
ein Molekulargewicht von 500 bis 10000, insbesondere 500 bis 
7000, auf. Des weiteren konnen als (b) Kettenverlangerungs- und/ 

25 Oder Vernetzimgsmitteln verwendet werden. Bei den Ketten- 

verlangerungsmitteln handelt es sich liberwiegend urn 2-funktio- 
nelle Alkohole mit Molekulargewichten von 60 bis 49 9, beispiels- 
weise Ethylenglykol , Propylenglykol, Butandiol-1 , 4 , Pentan- 
diol-1,5. Bei den Vernetzungsmitteln handelt es sich um 

30 Verbindungen mit Molekulargewichten von 60 bis 499 und 3 Oder 
mehr aktiven H-Atomen, vorzugsweise Aminen und besonders bevor- 
zugt Alkoholen, beispielsweise Glyzerin, Trimethylolpropan und/ 
Oder Pentaerythrit . Der Gewichtsanteil der Kettenverlangerungs- 
und/bder Vernetzungsmittel an dem Gesamtgewicht der Komponente 

35 (b) betragt iiblicherweise 0 bis 2 0 Gew.-%. 

Die Umsetzungen zur Herstell\mg der Kaschierungen und der ge- 
schaumten Polyisocyanat-Polyadditionsprodukte erfolgt bevorzugt 
in Gegenwart von Katalysatoren. Als Katalysatoren (c) konnen 

40 iibliche Verbindungen eingesetzt werden, die beispielsweise die 
Reaktion der Komponente (a) mit der Komponente (b) stark be- 
schleunigen. In Frage kommen beispielsweise stark basische Amine, 
z.B. Amidine, tertiare Amine, beispielsweise 1 , 4-Diazabicyclo- 
(2,2,2)-octan und/oder organische Metal 1 verbindungen, beispiels- 

45 weise Eisen(III)acetylacetonat und/oder insbesondere Zinn- 
verbindungen . 
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Die Umsetzung erfolgt gegebenenf alls in Anwesenheit von (d) 
Hilfs- und/oder Zusatzstof f en, wie z.B. Farbstoffen, Fullstoffen, 
Zellreglern, oberf lachenaktiven Verbindungen und/oder Stabili- 
satoren gegen Oxidativen, thermischen oder mikrobiellen Abbau 
5 Oder Alterung. 

Die gegebenenf alls in den erf indungsgemaSen Formteilen zusatzlich 
zu den erf indungsgemaSen Kaschierungen enthaltenen geschaumten 
Polyisocyanat-Polyadditionsprodukte werden in Gegenwart von 

10 Treibmitteln (e) hergestellt. Als Treibmittel (e) konnen all- 
gemein bekannte chemisch oder physikalisch wirkende Verbindungen 
eingesetzt werden. Als chemisch wirkendes Treibmittel kann bevor- 
zugt Wasser eingesetzt werden, welches durch Reaktion mit den 
Isocyatgruppen Kohlendioxid bildet. Beispiele fur physikalische 

15 Treibmittel, d.h. solche inerte Verbindungen, die unter den Be- 
dingungen der Polyurethanbildung verdampfen, sind beispielsweise 
(cyclo) aliphatische Kohlenwasserstof f e, vorzugsweise solche mit 
4 bis 8, besonders bevorzugt 4 bis 6 und insbesondere 5 Kohlen- 
stoffatomen, teilhalogenierte Kohlenwasserstof f e oder Ether, 

20 Ketone oder Acetate. Die Menge der eingesetzten Treibmittel 

richtet sich nach der angestrebten Dichte der Schaumstof f e . Die 
unterschiedlichen Treibmittel konnen einzeln oder in beliebigen 
Mischungen untereinander zum Einsatz kommen. 

25 Zur Herstellung der erf indungsgemaSen Produkte konnen die Iso- 
cyanate (a) und die gegeniiber Isocyanaten reaktiven Verbindungen 
(b) bzw. (bl) in solchen Mengen zur Umsetzung gebracht werden, 
dais das Aquivalenzverhaltnis von NCO-Gruppen von (a) zur Summe 
der reaktiven Wasserstof f atome von (b) bzw. (bl) bevorzugt 0,95 

30 bis 1,3:1, besonders bevorzugt 1 bis 1,2:1 und insbesondere 
1 bis 1,15:1, betragt. Falls das Produkt zumindest teilweise 
Isocyanuratgruppen gebunden enthalten, wird ublicherweise ein 
Verhaltnis von NCO-Gruppen zur Summe der reaktiven Wasserstoff- 
atome von 1,5 bis 60:1, vorzugsweise 1,5 bis 8:1, angewandt. 

35 

Die Produkte werden ublicherweise nach dem bekannten one-shot 
Oder dem ebenfalls bekannten Prepolymerverf ahren hergestellt. 

Bei dem bekannten und bevorzugten Prepolymerverf ahren wird in 
40 einem ersten Schritt ublicherweise aus (a) und im UnterschuS (b) 
ein Isocyanatgruppen-aufweisendes Prepolymer hergestellt, das 
anschlieSend mit weiterem (b) zu den gewiinschten Produkten 
umgesetzt wird. 
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Die Ausgangskomponenten, beispielsweise des erf indungsgemaSen 
Reaktionsgemisches, werden iiblicherweise in Abhangigkeit vom 
Anwendungsfall bei einer Temperatur von 0 bis lOQoc, vorzugsweise 
von 20 bis 80^0, gemischt und beispielsweise in das Formwerkzeug 
5 eingebracht. Die Vermischung kann, wie bereits dargelegt wurde, 
mechanisch mittels eines Riihrers Oder einer Riihrschnecke durch- 
gefuhrt werden oder kann in einem ublichen Hochdruckmischkopf 
erf olgen, 

10 Als vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn die Komponenten 
zur Hers t el lung von kompakten Polyisocyanat-Polyadditions- 
produkten vor und wahrend der Verarbeitung durch Anlegen von 
Vakuum (1-759 Torr) entgast werden, urn blasenfreie Formteile 
zu erhalten. 

15 

Die Umsetzung zum Produkt kann beispielsweise durch HandguS, 
durch Hochdruck- oder Niederdruckmaschinen, oder durch RIM- 
Verfahren (reaction-injection-molding) Iiblicherweise in offenen 
Oder bevorzugt geschlossenen Formwerkzeugen durchgefuhrt werden. 
20 Geeignete PU-Verarbeitungsmaschinen sind handelsiiblich erhaltlich 
(z.B. Fa. Elastogran, Isotherm, Hennecke, Kraus Maffai u.a.). 

Die Umsetzung des Reaktionsgemisches kann bevorzugt in ublichen, 
bevorzugt temperierbaren und verschlieSbaren, Formen durchgefuhrt 

25 werden. Insbesondere bei der Herstellung von moglichst glatten 
Produkten werden als Formwerkzeuge bevorzugt solche verwendet, 
deren Oberflache moglichst glatt oder definiert ornamentiert 
ist und bevorzugt keine Unebenheiten, Risse, Kratzer oder 
Verunreinigungen aufweist. Die Oberflache dieser Form kann 

30 beispielsweise durch Polieren behandelt werden. 

Als Formwerkzeuge zur Herstellung der Produkte konnen ubliche 
und kommerziell erhaltliche Werkzeuge eingesetzt werden, deren 
Oberflache beispielsweise aus Stahl, Aluminium, Emaille, Teflon, 

35 Epoxyharz oder einem anderen polymeren Werkstoff besteht, wobei 
die Oberflache gegebenenf alls verchromt, beispielsweise hart- 
verchromt oder mit anderen galvanischen Uberziigen versehen sein 
kann. Bevorzugt sollten die Formwerkzeuge temperierbar, um die 
bevorzugten Temperaturen einstellen zu konnen, verschliegbar und 

40 bevorzugt zur Ausubung eines Druckes auf das Produkt ausgerustet 
sein. 



BASF Aktieng^pllscliaft 980603 Z. 0050/49556 DE 



8 

Die Herstellung der erf indiingsgemaSen Kaschierungen kann bei- 
spielsweise durch EingieSen der Ausgangskomponenten, beispiels- 
weise des Reaktionsgemisches, in eine offene Oder Injektion in 
eine geschlossene Form erfolgen. Bevorzugt wird die Reaktions- 
5 mischung, enthaltend die Ausgangskomponenten; gleichmaSig in der 
Form verteilt, so daS Kaschierungen mit weitgehend einheitlicher 
Dicke zuganglich sind. Dies kann beispielsweise durch GieSen 
des Reaktionsgemisches in eine Form und anschliefiende Rotation 
der Fomi zur bevorzugt gleichmaSigen Verteilung des Reaktions- 

10 gemisches auf der inneren Oberflache der Form oder eine manuelle 
Verteilung des Reaktionsgemisches in der Form, beispielsweise 
durch Verstreichen, erfolgen. Die Nachteile, die iiblicherweise 
durch das Verspriihen der reaktiven Komponenten durch Oberspray 
und UbersprCihen der Formdichtkanten verursacht werden, konnen 

15 somit vermieden werden. Das Reaktionsgemisches wird bevorzugt 
nicht durch Spruhen in die Form eingetragen. 

Die Umsetzung zu den Polyisocyanat-Polyadditionsprodukten erfolgt 
liblicherweise bei einer Formtemperatur , bevorzugt auch einer 
20 Temperatur der Ausgangskomponenten, von 20 bis 220^0, bevorzugt 
40 bis 12 0OC, besonders bevorzugt 50 bis 100^0, fur eine Dauer 
von ublicheirweise 0,2 bis 30 min, bevorzugt 0,3 bis 5 min . 

Die erf indungsgemaSen Kaschieriingen konnen zu den bereits dar- 

25 gestellten Formteilen weiterverarbei tet werden. Dies erfolgt 
ublicher*weise derart, daS man in einem ersten Schritt in einer 
Form die erf indungsgemaSe Kaschierung herstellt und anschlieSend 
in einer Form, bevorzugt in der gleichen Form, in Kontakt mit 
der Oberflache der Kaschierung ein geschaumtes Polyisocyanat- 

30 Polyadditionsprodukt durch Umsetzung eines Reaktionsgemisches, 
enthaltend (a) Isocyanate, (b) gegeniiber Isocyanaten reaktive 
Verbindungen, (e) Treibmittel und gegebenenf alls (c) Kata- 
lysatoren, (d) Hilf- und/oder Zusatzstof f e, herstellt. Die 
Kaschierung kann fur die zweite Umsetzung in eine weitere Foirm 

35 uberfiihrt oder aber in der gleichen Form beispielsweise durch 
Austausch des Formdeckels zum Formteil weiterverarbeitet werden. 
Die Hinterschaumung der Kaschierung kann bevorzugt in Gegenwart 
von steifen Tragem, beispielsweise Versteif ungselementen oder 
Konstruktionselementen, durchgefuhrt werden. Der nach dieser 

40 bevorzugten Ausfuhrungsf orm hergestellte Schai^m haftet exzellent 
sowohl an der Kaschierung als auch an diesen gegebenenf alls 
enthaltenen Tragern. 

Die Erfindung wird in den nachf olgenden Ausfuhrungsbei spiel en 
45 naher erlautert. 
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Beispiel 1 

432 g 4,4'-MDI und 73 g uretdionmodif iziertes 4,4'-MDI (Lupranat® 
MM 103 der BASF Aktiengesellschaf t ) wurden unter Ruhren auf 
5 60°C erwairmt. AnschlieSend wurden 495 g eines zweifunktionellen 
Polyoxypropylenoxids mit einem mittleren Molekulargewicht von 
2000 g/mol (Lupranol® 1000 der BASF Aktiengesellschaf t) zugegeben 
und die Reaktionsmischung unter Ruhren auf 80°C erwarmt . Nach 
Erreichen dieser Temperatur wurde das Gemisch noch 90 Minuten 

10 geriihrt. Das result ierende Prepolymer hatte einen NCO-Gehalt von 
14,4 Gew.-% und eine Viskositat bei 2 5*^0, bestimmt nach DIN 53 018, 
von 1000 mPas. Zur Herstellung der Giel^aut wurde das Prepolymer 
mit einem Gemisch aus 86 Gew.-% Polytetramethylenglykol (PolyTHF 
2000 der BASF Aktiengesellschaf t ) mit einem Molekulargewicht von 

15 2000, 13,5 Gew. -% 1 , 4-Butandiol und 0,5 Gew.-% Aminkatalysator 
Lupragen® N 2 01 der BASF Aktiengesellschaf t (10 %ig in 
Dipropylenglykol) unter Verwendung einer Hochdruckmaschine 
bei 50*^C im aquimolaren Gewichtsverhaltnis Polyolkomponente : Iso- 
cyanatkomponente vermischt. Die mechanischen Eigenschaf ten des 

20 resultierenden GieSelastomeren sind in der Tabelle f estgehalten. 

Beispiel 2 

437 g 4,4'-MDI und 73 g uretdionmodif iziertes 4,4'-MDI (Lupranat® 

25 MM 103 der BASF Aktiengesellschaf t) wurden unter Ruhren auf SO^^C 
erwarmt. AnschlieSend wurden 490 g eines zweifunktionellen Poly- 
oxypropylenoxids mit einem Ethyl enoxid-Endcap und einem mittleren 
Molekulargewicht von 4000 g/mol (Lupranol® 2 043 der BASF Aktien- 
gesellschaf t) zugegeben und die Reaktionsmischung unter Ruhren 

30 auf 80*^C erwarmt. Nach Erreichen dieser Temperatur wurde das 
Gemisch noch 90 Minuten geruhrt. Das resultierende Prepolymer 
hatte einen NCO-Gehalt von 15,3 Gew.-% und eine Viskositat bei 
2 5°C, bestimmt nach DIN 53018, von 700 mPas . Zur Herstellung der 
GieShaut wurde das Prepolymer mit einem Gemisch aus 85,5 Gew.-% 

35 eines dreifunktionellen Polyoxypropylenoxids, gestartet mit Tri- 
methylolpropan, mit einem Ethylenoxid-Endcap und einem mittleren 
Molekulargewicht von ca. 6000 g/mol (Lupranol® 2042 der BASF 
Aktiengesellschaf t) , 14 Gew.-% eines dreifunktionellen Poly- 
propylenglykols, gestartet mit Trimethylolpropan, mit einem 

40 mittleren Molekulargewicht von ca. 200 g/mol (Lupranol® 3 901 
der BASF Akt iengesellschaf t ) und 0,5 Gew.-% Aminkatalysator 
Lupragen® N 2 01 der BASF Aktiengesellschaf t (10 %ig in 
Dipropylenglykol) unter Verwendung einer Hochdruckmaschine 
bei 50*^C im aquimolaren Gewichtsverhaltnis Polyolkomponente : Iso- 

45 cyanatkomponente vermischt. Die mechanischen Eigenschaf ten des 
resultierenden GielSelastomeren sind in der Tabelle f estgehalten. 
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Beispiel 3 

530 g teiltrimerisiertes Isophorondiisocyanat (Vestanat 6040 der 
Huls AG) wurde unter Riihren auf SO^'C erwarmt . AnschlieSend warden 
5 47 0 g eines zweif unktionellen Polyoxypropylenoxids mit einem 
mittleren Molekulargewicht von 2 000 g/mol (Lupranol® 1000 der 
BASF Aktiengesellschaf t) zugegeben und die Reaktionsmischung 
unter Ruhren auf 80°C erwarmt. Nach Erreichen dieser Temperatur 
wurde das Gemisch noch 12 0 Minuten geruhrt. Das result ierende 

10 Prepolymer hatte einen NCO-Gehalt von 14,1 Gew.-% und eine 
Viskositat bei 25°C, bestimmt nach DIN 53018, von 1600 mPas. 
Zur Herstellung der GieShaut wurde das Prepolymer mit einem 
Gemisch aus 71,5 Gew.-% eines dreifunktionellen Polyoxypropylen- 
oxids, gestartet mit Trimethylolpropan, mit einem Ethylenoxid- 

15 Endcap und einem mittleren Molekulargewicht von ca. 6000 g/mol 
(Lupranol® 2042 der BASF Aktiengesellschaf t) , 10 Gew.-% eines 
zweifunktionellen, amingestarteten Polypropylenglykols mit 
einem mittleren Molekulargewicht von ca. 450 g/mol, 18 Gew.-% 
1, 4-Butandiol und 0,5 % eines organischen Zinnkatalysators 

20 (Fomrez UL 28 der Fa. Witco) unter Verwendung einer Hochdruck- 
maschine bei 50*^0 im aguimolaren Gewichtsverhaltnis Polyol- 
komponente: Isocyanatkomponente vermischt. Die mechanischen Eigen- 
schaften des resultierenden GieSelastomeren sind in der Tabelle 
f estgehalten. 



25 



30 



Tabelle: Mechanische Eigenschaf ten der erf indungsgemaSen 
Kaschierungen 

Beispiel 1 Beispiel 2 Beispiel 3 

Shore-A-Harte 79 73 50 

Zugf estigkeit 

[MPa] ^2 10 10 



35 



640 150 400 



ReiSdehnung 
[%] 

Wei terreiSf estigkeit 

[N/mm] 30 10 15 



Diese erf indungsgemaSen Produkte weisen folgende Vorteile auf: 

40 

• hohe Designf reiheit 

• gleichmaSige Narbung 

• ausgezeichnete mechanische Eigenschaf ten 

• hervorragende Haptik 

45 • wenig Produktionsabf all 

• Wasserdichthei t 
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Kompakte Kaschierung auf der Basis von Polyisocyanat- 
Polyadditionsprodukten 

5 ZusaiTunenf assiing 

Die Erfindung betrifft kompakte Kaschierung basierend auf einem 
Reaktionsgemisch en thai tend 

10 a) Isocyanat, 

b) als gegeniiber Isocyanaten reaktive Verbindungen eine 
Mischung (bl) enthaltend: 

15 bll)15 bis 90 Gew.-%, bevorzugt 50 bis 80 Gew.-%, bezogen 

auf das Gewicht der Mischung (bl), mindestens eines 
Polyetherpolyalkohols mit einem Molekulargewicht von 400 
bis 6000, bevorzugt 1000 bis 4000, und einer mittleren 
Funktionalitat von 1,5 bis 3 auf der Basis von Hydroxyl- 

20 gruppen enthaltenen Startern und Propylenoxid sowie 

gegebenenfalls Ethylenoxid, 

bl2) 0 bis 2 0 Gew.-%, bevorzugt 0 bis 10 Gew.-%, bezogen 
auf das Gewicht der Mischung (bl), mindestens eines 
25 Polyetherpolyalkohols mit einem Molekulargewicht von 400 

bis 6000, bevorzugt 400 bis 4000, und einer mittleren 
Funktionalitat von 1,5 bis 3 auf der Basis von Amin- 
gruppen enthaltenen Startern und Propylenoxid sowie 
gegebenenfalls Ethylenoxid, 

30 

bl3) 0 bis 3 5 Gew.-%, bevorzugt 2 bis 15 Gew.-%, bezogen auf 
das Gewicht der Mischung (bl), mindestens eines Poly- 
etherpolyalkohols mit einem Molekulargewicht von 150 bis 
700 und einer mittleren Funktionalitat von 2,1 bis 5, 
35 bevorzugt 3,1 bis 5, 

bl4) 0 bis 3 0 Gew.-%, bevorzugt 10 bis 2 5 Gew.%, bezogen 
auf das Gewicht der Mischung (bl), mindestens eines 
difunktionellen Kettenverlangerers, sowie gegebenenfalls 

40 

c) Katalysatoren und/oder 

d) Hilfs und/oder Zusatzstof f e. 



45 wobei die Summe der Gewichtsprozente der Komponenten (bll), 
(bl2), (bl3) und (bl4) bevorzugt 100 Gew.-% ergibt . 
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